Spillwinden fir die Rohrsanierung 20 —400 kN ': °

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten sind abhéngig von den Einsatzbedingungen.
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Spillwinden fir die Rohrsanierung 20 — 400 kN

Pipe Cracking

Beim Aufbrechen von Gulrohren treten durch Muffen und Reparaturschellen unterschiedliche Zugwiderstdnde auf. Um die als Cracker aus-
gerlistete Erdrakete bei erhthtem Zugwiderstand nicht zu Giberspannen, wird an der Bagela-Winde die V orspannung vorgewahlt. Die Zug-
geschwindigkeit ist wesentlich hther vorgewahlt als die Crackgeschwindigkeit. Das bewirkt folgendes: Bei Erreichen der vorgewahlten
Zugkraft regelt die Hydraulikpumpe automatisch die Geschwindigkeit so ein, dai3 standig die gewlinschte V orspannung ansteht. Vor eéinem
erhdhten Widerstand, z.B. Rohrmuffe, regelt sich die Zuggeschwindigkeit auf Null und halt die Vorspannung. Ist die Muffe gebrochen,
regelt sich die Zuggeschwindigkeit sofort zur VVorspannung hoch. Damit wird eine evtl. Beschadigung eines losen Seiles durch die Erdrakete
verhindert.

Pipe Cleaning
Da man beim Herausbrechen von Inkrustierungen viel Kraft benétigt, wird die Vorspannung hoch und die Zuggeschwindigkeit niedrig
eingestellt.

Pipe Relining

Gangige Verfahrensweisen beim Pipe Relining sind ,, Rolldown* und ,, Swageline".

Bagela-Rohr sanier ungswinde im Zusammenwir ken mit einer Rolldown-Station.

Die Aufgabe der Windeist es, den Inliner (PE-Rohr) in die Altleitung einzuziehen. Da das PE-Rohr durch die Rolldown-Anlage im Durch-
messer verjingt wurde, treten in der Regel keine sehr hohen Mantelreibungen auf. Da jedoch das PE-Rohr schubwei se durch die Rollen
geprefdt wird, entsteht ein unregelmétiger Einziehvorgang. Durch die Vorspannautomatik gewéhrleistet die Bagela-Winde bel jedem
Arbeitstakt dieselbe V orspannung, ohne das PE-Rohr zu Uberlasten.
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Bagela-Rohr sanier ungswinden im Zusammenwirken mit einer Swageline-Anlage

Beim Swageline-Verfahren wird der Inliner (PE-Rohr) thermisch im Durchmesser verkleinert. Dabei muf3 das PE-Rohr beim Einziehvorgang
standig unter V orspannung gehalten werden. Sobald die V orspannung nachlaft, dehnt es sich auf den urspriinglichen Durchmesser wieder
aus und klemmt sich in der Altleitung fest.

Die Bagela-Winden mit V orspannautomatik schlief3en solche Fehler aus.
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Spillwinden fir die Rohrsanierung 20 — 400 kN @

Die Winden sind aufgebaut auf einem Einachs- bzw.
Tandemfahrgestell, versehen mit Kugelkopfkupplung oder
Zugose. Die Windenaggregate bestehen hauptséchlich aus
dem Doppel spillantrieb und der Seilspeichertrommel mit
automatischer Wickelvorrichtung, angetrieben von einem
V erbrennungsmotor Uber Hydraulikgetriebe.

Die Winden werden a's eine geschlossene Einheit aus
Stahlprofilen und Stahlblech gefertigt.
Teleskopumlenkbaum:

Von der schwenkbaren Auslaufrolle kann Uber eine
Steckverbindung ein seitlich - sowie in Zugrichtung -
schwenkbarer Telekopumlenkbaum aufgenommen

Uber eine druck- und forderstromgesteuerte Olpumpe | &3t
sich die gewinschte Zugkraft einstellen und das
Windenseil auch bei unterschiedlichen Zugwiderstanden
in der gewiinschten V orspannung halten.

Durch dieses System tUberwachen und regeln sich die
Winden wahrend des Ziehvorgangs selbst und arbeiten
effektiver, as es manuell durch Verandern der Zugge-
schwindigkeit bzw. Fahren gegen Uberstromventile
maoglich ware.

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten sind abhéngig von den Einsatzbedingungen.
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Spillwinden fir die Rohrsanierung 20 — 400 kN
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Serienmaflige Ausfuhrung:
-Fahrgestell mit Rickmatik-Auflaufbremse bzw.
Druckluftbremse, héhenverstellbare Zugdeichsel mit

Zugose, Kugelkopfkupplung (bis 3500 kg Gesamtgew.),

12 V Beleuchtungsanlage, TUV-Abnahme gem.
StVZO. (bis 3500 kg Gesamtgew.)
-Abschlief3bare Blechhaube mit Gehéuseschallddmmung
-Hydraulische Mef3uhr, V orspannautomatik mit

Zugkraftvorwahl, Betriebsstundenzahl er

-Dieselmotor mit Hydraulikgetriebe
-Doppel scheibenrillenspill und Speichertrommel
-Lackierung in Verkehrsrot, RAL 3020

-0 Einachs-gerade

Sonder ausr Uistungen:
-andere Motoren, Fahrgestelle, Lackierungen

und grof3ere Seillangen auf Wunsch
-ab 3500 kg Gesamtgewicht: ABV mit TUV-Abnahme
gem. StVZO auf Wunsch

-andere Zugmef3- und Registriereinrichtungen

auf Anfrage

-Teleskopumlenkbaume

Durch Sonderausr iistungen kénnen sich
MalRe und Gewichte &ndern.

Technische Daten:
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-00 Tandem-hdhenverst.

Typ Max. Zug- Antriebsmotor Seil- Fahrgestell

Kraft | Geschw. | kW | Kraftst. | Zyl. | Durchm. |Lénge |Typ |Bremse|Ladnge |Breite | Hohe | Gewicht | Bestell-Nr.
RW 30 40 10 | Diesd 1 10 200 -0 | Auflauf | 3500 1650 | 1300 1200 | 001.002.10
3000 kN m/min L mm m 1,3 mm mm mm kg
RW 40 40 20 | Diesd 4 11 300 -0 | Auflauf | 4200 1650 | 1300 1450 | 001.003.13
4000 kN m/min W mm m 1,6 mm mm mm kg
RW 50 30 20 | Diesd 4 12 300 -0 | Auflauf | 4200 1650 | 1300 1450 | 001.004.28
5000 kN m/min W mm m 1,6 mm mm mm kg
RW 100 14 20 | Diesd 4 16 300 -00 | Auflauf | 4600 1820 | 1460 2300 | 002.003.01
10 kN m/min W mm m 25 mm mm mm kg
RW 100 30 48 | Diesd 4 16 500 -00 | Auflauf | 4800 1820 | 1460 2950 | 002.003.04
10 kN m/min L mm m 3,0 mm mm mm kg
RW 200 17 36 | Diesd 3 22 300 -00 | Druckl. | 4900 2000 | 1750 5000 | 002.301.01
20 kN m/min L mm m 5,0 mm mm mm kg
RW 400 25 74 | Diesd 6 32 800 -00 | Druckl. | 6750 2500 | 2650 | 16000 | 002.603.02
40 kN m/min L mm m 16,0 mm mm mm kg
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Zementmortelauskleidungswinde
Typ RW 3ZM @

Weniger Personal Weniger Zementmortelverbrauch  Weniger Entsorgungskosten

;T

Mehr Ordnung auf der Baustelle Mehr Tagedeistung Mehr Sicherheit

Die Ublichen langen Rustzeiten vor dem Auskleiden, der hohe Personalaufwand zum Auslegen des Zementmortel -
schlauches wéahrend des Auskleidens und die umfangreichen Reinigungs- und Aufraumarbeiten nach dem Aus-
kleiden gehdren der Vergangenheit an, wenn Sie eine Bagel a-Zementmdrtel auskl el dungswinde einsetzen.

Die Windeist mit einem Selbstfahrantrieb ausgeristet und wird, auch auf engstem Raum ohne Zugfahrzeug, direkt
vor die Baugrube gestellt. Auf der Trommel liegen - geordnet und gebiindelt - der Zementmértel- und der Druck-
Iuftschlauch sowie das Zugseil. Wahrend des Einbringens des Biindels in das Rohr werden schon die V ersorgungs-
leitungen an die Drehdruchf iihrungen angeschl ossen. Nach dem Probelauf des Schleuderkopfes wird mit der
Auskleidung begonnen. Wahrend bereits ein Windenseil zum Einziehen des Schlauchpaketes in die ndchste
Auskleidungsstrecke eingebracht wird, fihren je eine Person an dem Zementmértelmischer und an der Bagela-
Winde die Auskleidung durch.

Die Zuggeschwindigkeit wird beim Einfahren des Schleuderkopfes tber Proportionaltechnik mit Ist- und Sollwert-
gebern eingestellt, damit sie auch bei mehreren Lagen auf der Schlauchtrommel absolut konstant gehalten wird.
Die Daten wie: ausgekleidete Lange, Zuggeschwindigkeit und Zugkraft sind sténdig digital ablesbar und werden

a s Protokoll ausgedruckt.

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten sind abhéngig von den Einsatzbedingungen.
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Zementmortelauskleidungswinde
Typ RW 3ZM @

Lckierng: Verkehrsrot RAL 3020

Das Auslegen der Schlduche bringt in der Regel eine Reihe von

Problemen mit sich:

1. Platzbedarf im innerstadti schen Bereich |
100 m Schlauche in einem ausreichend grof3en
Durchmesser auszulegen, erfordert nicht nur viel Platz
und Personal, oft bringt dies auch eine Verkehrs-
gefdhrdung mit sich

2. In der heif3en Jahreszeit erhoht sich die Gefahr von
Verstopfungen im Schleuderkopf, wenn die Schlduche
auf der warmen Asphaltdecke liegen.
Ubrigensist die Bagela-Schlauchhaspel mit
einer Sprihanlage ausger Ustet, die den M ortel-
schlauch Uber Verdunstungskéalte kihit.

3. Wenn man bedenkt, dal die sanierten Leitungen vor

Inbetriebnahme so lange gespult werden, bis eine be-

stimmte Keimzahl unterschritten wird, ist es wider-
sinnig, das Schlauchbiindel vorher in den
Stral3enschmutz abzulegen.

Bel der Bagela-Zementmortel auskleidungswinde

wird das Schlauchpaket wahrend des Auskleidens auf eine grof3e
Schlauchtrommel gewickelt und nach Beendigung direkt in die
néchste Haltung eingezogen. Die Unterbrechungen durch Trennen
des Schlauchbiindels und Auslegen der Schlduche fallen weg.

Aufgrund dieser extrem kurzen Verweildauer des Mortelsim
Schlauch besteht trotz der relativ kurzen Aushértezeit keine Gefahr
von Verstopfungen. Der Schlauch braucht nicht mehr wie bisher
entleert und gereinigt zu werden, und es kann sofort mit der
Auskleidung begonnen werden.

Es werden Mengen von neuem Morte und Kosten fir die
Entsorgung des Mortels bei der Schlauchentleerung eingespart und
bei entsprechender Vorbereitung kann die Tagesleistung beim
Auskleiden erheblich erhtht werden.

Serienmaliges Zubehdr: Selbstfahrantrieb

Technische Daten:

Max. Zug- Antriebsmotor Seil- Fahrgestell
Typ | Kraft | Geschw [ kW | Kréftst. | Zyl. | Durchm.| Lange| Typ Bremse | Lange | Breite | Hohe | Gewicht Best.-Nr.
RW 30 35 20 | Diesdl | 4 10 200 | -oo | Auflauf | 6000 | 2350 | 3000 3000 026.001.00
3ZM kKN | m/min W mm m 35 mm mm mm kg

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten sind abhangig von den Einsatzbedingungen.
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Softlinerwinde
Typ RW 1500

Die RW 1500 ist die ideale Winde zum Einbringen
von Inliner-Schléuchen in Abwasserkande. Durch
ihre kompakte Bauweise paldt siein die meisten Ge-
rétefahrzeuge und 1813t sich auf Lenkrollen direkt Gber
den Abwasserschacht fahren.

Fir den senkrechten Zug aus dem Schacht wird die
Winde mit 4 StellfuRen abgestiitzt. Das Hydraulik-
getriebe wird von einem Benzinmotor angetrieben
und ist Uber ein Handsteuergerét regelbar. Somit wird
eine Seilzuggeschwindigkeit von 0 bis max. 5 m/min.
erreicht. Die Seilverteilung dieser Trommel-winde
erfolgt automatisch. Zum Seilausziehen |&/% sich die
Trommel vom Antrieb freischalten.

Fir den Einsatz in geschlossenen Raumen ist dieses
Gerét auch mit Elektromotor-Antrieb lieferbar.

Die Windeist mit einem 8 mm Stahlseil von 200 m
Lange fur 15 kN Zugkraft ausgeristet. Eine
max.Seillénge bis 250 mist moglich.

Bestell-Nr. 007.700.06

Sonderausr Uistung:

V orspannautomatik durch hydraulisches
Regel getriebe

Bestell-Nr. 003.572.90

Schachtspannrolle fir Kamerakabel und
Windenseil. Mit zunehmender Zugbelastung wird
die Umlenkrolle gegen die Schachtwand gepreft
Bestell-Nr. 004.224.00

Lackierung: Verkehrsrot RAL 3020
Technische Daten:

Max. Zug- Antriebs- Seil-
Typ Kraft Geschw. Motor %) Lange Lénge | Breite Hohe | Gewicht | Bestell-Nr.
RW 1500 15 0-5 Benzin, 4 KW 8 200 1000 910 800 340 007.700.06
kN m/min Handstart mm m mm mm mm kg

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten sind abhéngig von den Einsatzbedingungen.
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Rohrbundhaspeln Typ RBH 40 - RBH 63

©

Gas- und Wasserleitungen aus PE werden bis zu einem Durchmesser von 63 mm in der Regel als Rohrbundware
geliefert. Sind die V erpackungsbéander geldst, expandieren die Ringe und drohen, bedingt durch die Eigen-

spannung, durcheinander zu springen.

So sieht die herkdbmmliche Verlegung
von Rohrleitungen aus:

0 Hohe Personalkosten beim Rohrverlegen
0 Geféhrdung der Rohre durch Schleifspuren

0 Chaos auf dem Lagerplatz durch
expandierte Restrohrléngen

Bagela Rohrbundhaspel n bieten:

o Rationdle Rohrverlegung durch eine
Person

0 Sichere und schonende Handhabung
der Rohre

0 Biindeln der Restrohrlangen in der Haspel

0 Problemlose Lagerung und Wiederver-
arbeitung von Restrohrlangen

Die Haspelkorper RH 40 und RH 63 sind auch ohne

Standgestell im Kabelwagen einsetzbar.

RH 40 Bestell-Nr. 004.462.00
RH 63 Bestell-Nr. 004.470.00

Technische Daten:

Rohr- Rohrbund Wickel-
Typ (%] Aullen-@ Breite lange Lange Breite Hohe | Gewicht | Bestell-Nr.
RBH 40| max.40 [ max. 1350 max. 400 | max. 200 m (@32 mm)* 1450 730 1500 95 004.450.00
mm mm mm max. 100 m (240 mm)* mm mm mm kg
RBH 63| max.63 | max. 2200 max. 590 | max. 500 m (@50 mm) 2350 1060 2470 215 004.750.01
mm mm mm max. 100 m (263 mm)* mm mm mm kg

1 Standardlange (gréRere Langen moglich)

Technische Anderungen vorbehalten. Leistungsdaten sind abhangig von den Einsatzbedingungen.
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